D

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P.O.BOX 14

08191 RUBI (Barcelona) SPAIN
Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34936 80 65 01
E-mail: gboada@rubi.com

A sA.
JADRID SANTA OLIVA
Marie Curie. 7, el B, bajos 7 Ronéa de lalborrar, 2426
28529 Rivas Vaciamadrid 43710 Sana Olva
Tarragona
Tel: 3491499 48 63

SPAN
Fax: 3491499 48 70 Tel: 34977 169050

LUSARUBI Lda. RUBIITALIAS.r.. RUBI FRANCE SARL.
EN1-Maiaposta do Carquelo a San Simone, 10 Immeuble Osio
Apartado 66 41049 SASSUOLO (MO) 19 Avenue de Norvege
3050901 MEALHADA ITAUA 91953 LES UL
PORTUGA! Tel. 390536 8109 84 FRANCE

Tel. 351231 947 550 Fax 39.0 536 8109 87
Fax 351231 947 551 Email rubiala@rubi.com
Email usarubi@rubi.com

Tel. 33169181785
Fix 33169181789
Email rubirance@rubicom

RUBI DEUTSCHLAND GrmbH. RUBI NEDERLAND BV.

‘Charles Pecioweg 7-4.

RUBI TOOLS USA Inc
9900 NW 215t Streer werstrafle
MIAML FL33172 30916 IsernhagenKirchhorst
Usa
ol e 1 866 USA RUBI Tel 49 (0) 5136 97 6180
5715 9892 Fax 49 (0) 5136 97 6140

Tel. 31(0) 76 57 29 200
Fax 31 (0)76 57 20 190

Emaik rubitoolsisa@rubi.com

RUBI UK LTD. SUZHOU RUBI TECHNOLOGIES Co, Ltd.
Unit E3, Thames View Business Centre 5 LR R A IR A A
Barlow Way SLHAIHFI BT LA L% 158100 5
EBET 215011 ullizeck 26
135 86 (0) 512 6662 6100
L1486 (0) 512 6662 6101

Fax 44 (0) 1708 553813 Fax: +4822 575 74 11

Emait Emait

Ref. 25039

DIAMANT
DISC

Instrucciones de utilizacion de los discos de diamante

1. La velocidad de giro (RPM) de la maquina utilizada, en funcion del
@ exterior del disco, deberi ser siempre inferior a:

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750
Gext(mn) 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Correspondiente a una velocidad periférica maxima de 65 m/seg, superar dicha
velocidad puede suponer riesgo accidental de desprendimiento de la banda
diamantada.
2. El disco debe ser el adecuado al material que se pretende cortar; para ello
consulte la aplicacién indicada en la etiqueta del disco (A).
3. Precauciones de montaje:
3.1. El sentido de giro del disco debe ser el indicado por la flecha impresa en
el mismo (B).
3.2. Elacoplamiento entre el eje y el disco debe ser correcto, en la parte inferior
de la etiqueta del disco se indica el @ int. del mismo (C).
3.3. El"alabeo" y el "salto” del disco pueden producir roturas en el mismo y,
sin duda, un desgaste prematuro.
No utilizar pletinas de sujecion del disco dafiadas o defectuosas (D).
4. Utilizar solamente mdquinas con la adecuada proteccion del disco, en prevencion

de posibles accidentes (E).

Trabajar siempre con gafas protectoras y cumplir las normativas nacionales de

seguridad.

5. Durante el trabajo:

5.1. Evitar oscilaciones y movimientos laterales de la miquina o la pieza a cor-
tar (F). La velocidad de avance del corte no debe ser excesiva (S0 cm /min.
COMO Max.).

Cuando se utilicen discos de corte seco, se recomienda interrumpir el corte
cada 10 cm para evitar la fatiga del disco y de la maquina. Cuando se
observe que el disco corta menos, reavivelo con el bloque DIAMANT RUBI.
Cualquier golpe en el disco puede provocar roturas, por lo que deberin
evitarse caidas durante su manipulacion, asi como durante su utilizacion
deberd evitarse el inicio brusco del corte, o cambios repentinos de velocidad
de avance (G).

El incumplimiento de estas normas, exime a Germans Boada, S.A. de cualquier
responsabilidad.

5.
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1. The rotation speed (RPM) of the machine used, in accordance with the outside
diameter of the blade, must always be less than:

Instructions for use di

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750
@ext(mm) 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Corresponding to a maximum rim speed of 65 m/sec. to exceed this speed may
accidentally cause the detachment of the diamond band.

2. The blade must be appropriate to the material to cut. See the application on the
blade label (A).
3. Precautions to be taken when mounting:
3.1. The rotation direction of the blade must be the one indicated by the arrow
printed on it (B).
3.2. Coupling betweenthe axle and the blade must be correct, the inside diameter
of the blade is indicated at the lower part of the label (C).
3.3. "Buckling" or "jerking" of the blade could cause breaks on it and, without
doubt, premature wear.
Do not use defective or damaged subjection plates to hold blade (D).
4. Use only machines with adequate blade protection in order to prevent possible
accidents (E).
Always work with protective glasses and fulfil the national normative of safety.

5. While working:

5.1. Avoid oscillations or lateral movements of the machine or of
the piece to be cut (F). The cutting forward speed should not be too
high (Max. 50 em /min.).
When using dry cutting blades it is recommended to stop temporally cutting
every 10 cm 50 as to avoid blade and machine fatigue.
When noticing that the blade is cutting less, shape it with the DIAMOND
RUBI block.
Blows on the blade could cause breaks. For this reason care should be
taken against dropping of falling during handling, as well as to avoid abrupt
starting of the cutting operation or sudden forward speed changes (G).
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Non-compliance with the above standards releases Germans Boada, S.A. from any
responsability..

Mode d'emploi des disques de diamant

1. La vitesse de rotation (TPM) de la machine utilisée, en fonction du @ estérieur du
disque, devra étre toujours inférieur a:

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750
@ext(mm) 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Ce qui correspond 4 une vitesse périphérique maximum de 65 m/s; surpasser cette
vitesse peu entrainer le risque par accident du détachement de la bande diamantée.
2. Le disque doit &tre approprié pour e matériel 4 couper; pour cela, consultez
I'application indiquée sur Itiquette du disque (A).
3. Précautions de montage:
3.1 Le sens de rotation du disque doit étre celui indiqué par la fleche dessinée
sur le disque (B).
3.2. L'assemblage entre l'axe et le disque doit étre correcte, le @ intérieur du
disque (C) étant indiqué sur fa partie inférieure de celui-ci.
3.3. Le gauchissement et le bondissement du disque peuvent entrainer des cassures

de celui-i et certainement une usure prématurée. e
Nlutilisez pas des semelles de serrage du disque endommagées ou
défectueuses(D).

4. Afin d'éviter des accidents, utilisez uniquement des machines avec le disque

convenablement protégé (E).

Travaillez toujours avec des lunettes de protection et respecter les réglementations

nationales de securité.

5. Pendant le travail:

5.1. Eviter les oscillations et les mouvents latéraux de la machine ou de la piece

a couper (F).

La vitesse de progression de la coupe ne doit pas étre excessive

(50 ¢m /min. maximum).

En cas dutilisation de disques de coupe a sec, il est conseillé darréter la
coupe tous les 10 cm pour éviter la fatigue du disque et de fa machine.
Lorsque vous observerez que l'effet découpant du disque diminue, ravivez-
le avec le bloc DIAMANT RUBI.

5.2. Les coups sur le disque peuvent entrainer des cassures; il faut donc éviter
de le faire tomber pendant sa manipulation et, pendant son utilisation, les
commencements brusques de découpages ou les changements soudains de
vitesse de progression (G).

Linaccomplissement de ces normes libére Germans Boada, S.A. de toute responsabilité.



Instrugdes de utilizagdo dos discos de diamante

Istruzioni per I'uso dei dischi di d

Gebrauct isung fuer d

1. A velocidade de rotagio (RPM) da maquina utilizada, em fungio do @ ext. do
disco, devera ser sempre inferior a:

1. La velocita di rotazione (giri/minuto) della macchina utilizzata, in funzione del
diametro esterno del disco, dovra essere sempre inferiore a:

1. Die Drehzahl (U.p.m.) der betriebenen Maschine muss, im Verhaeltnis zum
Aussendurchmesser der Scheibe, jeweils geringer sein als:

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

Gext(mn) 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Qext(mm 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Qext(mn 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Correspondente a uma velocidade periférica maxima de 65 m/seg.
Superar esta velocidade pode pér em risco accidental de desprendimento da
banda diamantada.

2. O disco deve ser o adequado a0 material que se pretende cortar. Para isso,
consulte a aplicagio indicada na etiqueta do disco {A}.

3. Precaucdes na montagem:

3.1. O sentido de rotacio do disco deve ser o indicado pela seta impressa no
mesmo (B).

3.2. O acoplamento entre o eixo e o disco deve ser correcto.
Na parte inferior da etiqueta do disco, indica-se o @ int. do mesmo(C).

3.3. O "empeno" e o "salto" do disco podem produzir roturas no mesmo e,
sem dvida, um desgaste prematuro. Nao utilizar pletinas de sujeicio do
disco danificadas o defeituosas (D).

4. Utilizar sémente maquinas com a adequada protecsio do disco, como prevencio

de possiveis acidentes (E).

Trabalhar sempre com oculos protectores e cumprir as normativas nacionais de

securidade.

5. Durante o trabalho:

5.1. Evitar oscilagoes e movimentos laterais da maquina ou da pega a cortar (F).
A velocidade de avango de corte nio deve ser excessiva (50 cm /min, como
max.).

Quando se utilizam discos de corte a seco, recomenda-se interromper o
corte cada 10 ¢m para evitar la fadiga do disco e da maquina.

Quando observar que o disco corta menos, afio-o com o bloco DIAMANT
RUBI.

. Qualquer golpe no disco pode provocar roturas, pelo que deverd evitar-se
quedas durante a sua manipulagio, assim como durante a sua utilizagao
devera evitarse o comengo brusco do corte, ou mudangas repentinas de
velocidade de avango (G).
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O incumprimento destas normas, exclui a Germans Boada, S.A. de qualquer
responsabilidade.

en

Corrispondente ad una velocita periferica massima di 65 m/s. Superare detta velocita
pud comportare il rischio di un distacco fortuito della parte diamantata.

2. Utilizzare sempre un disco adeguato al materiale che si vuole tagliare. A tal fine,
consultare sull'etichetta del disco (A) le applicazioni per cui questo & indicato.

3. Precauzioni per il montaggio:
1. I senso di rotazione del disco deve essere quello indicato dalla freccia stampata
sullo stesso (B)
3.2. L'accoppiamento tra l'asse e il disco deve essere corretto. Nella parte inferiore
dell'etichetta del disco viene indicato il diametro interno dello stesso (C).
3.3. La "flessione” e il "salto" del disco ne possono provocare la rottra e,
sicuramente, un'usura prematura. Non utilizzare piastrine di sostegno del
disco danneggiate o difettose (D).
4. Per prevenire eventuali incidenti, utilizzare esclusivamente macchine con l'adeguata
protezione del disco (E).
Lavorare sempre con occhiali di protezione e rispettare le norme nazionali di
sicurezza.

5. Durante il lavoro:

1. Evitare oscillazioni e movimenti laterali della macchina o del pezzo da tagiiare
(F). La velocita di avanzamento del taglio non deve essere eccessiva (Massimo.
50 cm /min.).
Quando si utilizzano dischi di taglio a secco, si consiglia d'interrompere
I'operazione di taglio ogni 10 cm per evitare laffaticamento del disco e della
macchina. Quando si osservi che il disco taglia meno, ravvivarlo col blocco
DIAMAND RUBI.
Qualsiasi colpo sul disco pud provocare rotture. Si dovranno pertanto evitare
cadute e, nell'uso, il brusco inizio dell'operazione di taglio o cambi repentini
della velocita d'avanzamento (G).

@
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Il mancato rispetto di queste norme, esime la Germans Boada, S.A. da qualsiasi
responsabilita.

Entsprechend einar maximalen Umfangsgeschwindigkeit von 65 ms., wuerde ein
Ueberschreiten der oben erwaehnten Geschwindigkeit das Risiko einer Ablossung
der Diamantscheibe zur Folge haben.
2. Die Scheibe muss fuer das zum Schneiden vorgesehene Material geeignet sein;
hierfuer lesen Sie die Anwendungsanweisung auf dem Etikett der Scheibe (A) nach.
3. Montagevorkehrungen:
3.1. Die Umdrehungsrichtung der Scheibe muss jeweils der des auf derselben
aufgedruckten Pfeiles entsprechen (B).
. Die Kopplung zwischen Achse und Scheibe muss korrekt sein; auf dem unteren Teil
des Etiketts der Scheibe ist der entsprechende Innendurchmesser angegeben (C).
3.3. Das "Schwanken" oder "Springen” der Scheibe kann zu Bruechen und, zweifellos
zu einer fruehzeitigen Abnuetzung der Scheibe fuehren.
Beschaedigte oder defekte Befestigungsplatten der Scheibe duerfen nicht
verwendet werden (D).
4. Benuetzen Sie nur Maschinen mit geeignetem Schutz fuer die Scheibe, um allfaellige
Unfaelle zu vermeiden (E).
Arbeiten Sie immer mit Schutzbrillen und die nationale Sicherheitsmassanahmen
einhalten,
5. Waehrend der Arbeit:
5.1. Vermeiden Sie Schwankungen und seitliche Bewegungen der Maschine oder
des Schnitteils (F).
Die Vorschubgeschwindigkeit des Schnitts darf nicht uebertrieben sein
(hoechstens 50 cm /min.).
Bei Benuetzung von Glattschnittscheiben wird empfohlen, den Schneidevorgang
nach jeweils 10 cm zu unterbrechen, um die Ermuedung der Scheibe und
der Maschine zu vermeiden. Soliten Sie bemerken, dass eine Scheibe weniger
gut schneidet, schleifen Sie sie mit dem DIAMANT RUBI-Block.
5.2, Jeder Schlag auf die Scheibe kann zu Bruechen fuehren: deshalb sollen
Stuerze waehrend der + sowie ein abrupter Schneidebeginn bei
der Verwendung, oder ploetzliche Vorschubgeschwindigkeits-Aenderungen
vermieden werden (G).

Das Nichteinhalten dieser Normen enthebt Germans Boada, S.A. jeglicher Verantwortung.
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Gebruil ijzingen van de Di

Instrukcje uzytkowania tarcz diamentowych

Instruccions per a la utilitzacié dels discos de diamant

1. Het toerental (TPM) van de gebruikte machine moet in verhouding met de buitenste
@ van de schif altijd lager zijn dan:

1. Predko$¢ obrotowa (RPM - obroty na minute) stosowanej maszyny, w
zalezno$ci od @ zewnetrznej tarczy, powinna by¢ zawsze mniejsza niz:

1. La velocitat de gir (RPM) de la maquina utilitzada, en funcié del @ ext. del disc,
haura de ser sempre inferior a:

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

Gext(mn) 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Dext(mm 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Qext(mn 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Met betrekking tot de maximale omtreksnelheid van 65 m/sec. kan een hogere
dan deze snelheid onvoorzien risico op het losraken van de diamantband inhouden.

»

. De schijf moet geschike zijn voor het materiaal dat men ermee wil gaan snijden;
raadpleeg daarvoor de op het etiket van de schif aangegeven toepassing (A).

w

. Yoorzorgsmaatregelen bij montage:

3.1. De draairichting van de schiff moet de richting zijn die door de in de schijf
afgedrukte pijl aangegeven wordt (B).

3.2. De verbinding tussen as en schijf moet correct zijn, op het onderste gedeelte
van het etiket van de schijf wordt de binnenste @ van de schif aangegeven (C).

3.3. De "kromming" en de "sprong" van de schijf kunnen breuken veroorzaken
en daarmee ongetwijfeld een vroegtijdige slijtage.
Geen beschadigde of kapotte koppelingen gebruiken (D).

IS

. Ter voorkoming van mogelijke ongelukken slechts machines gebruiken die de

juiste schijfbescherming bezitten (E).

Altijd mec veiligheidsbril werken en de nationale veiligheidsnormen navolgen.
5. Tijdens het werk:

5.1. Schommelingen en zijbewegingen van de machine of van het te snijden

stuk voorkomen (F).
De snijsnelheid mag niet overdreven hoog zijn (maximaal 50 cm /min).
Wanneer er droge snijschijven gebruikt worden, wordt aanbevolen om het
snijden iedere 10 cm te onderbreken om moeheid van de schijf of van de
machine te voorkomen. Wanneer u bemerkt dat de schijf minder snijdt, slijp
hem dan met ROBIJNDIAMANT.
Elke schok of stoot van de schijf kan breuken veroorzaken: daarom moet
tijdens de bewerking worden voorkomen dat de schilf valt en moet tijdens
het gebruik een bruuske start van het snijden of plotselinge wijzigingen van
de snelheid worden voorkomen(G).

5.
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Het niet nakomen van deze regels, stelt Germans Boada, S.A. vrij van iedere
verantwoordelijkheid.

Brugsanvisning til

Maksymalna predkos¢ obwodowa powinna wynosi¢ 65/sek., przekroczenie
danej predkosci moze grozi¢ oderwaniem sie diamentowego obwodu.

. Tarcza powinna by¢ odpowiednio przystosowana do cietego materiatu; wtym
celu nalezy sie dostosowa¢ do przeznaczenia wskazanego na etykiecie
tarczy (A).
. Srodki ostroznosci, jakie nalezy zachowac przy montazu:
3.1. Kierunek obrotu tarczy powinien odpowiada¢ kierunkowi
zamieszczonej na tarczy strzatki (B).

3.2. Pofaczenie migdzy osig a tarcza powinno by¢ wiasciwe, w dolnej
czesci etykiety tarczy wskazana jest jej @ wewn. (C).

3.3. “Zachwiania” oraz “przeskoki” tarczy moga spowodowac w niej
peknigcia, a takze przedwczesne jej zuzycie.
Nie stosowaé¢ uszkodzonych ani wadliwych elementow
dociskowych tarczy.

. Uzywac wylgcznie maszyn odpowiednio zabezpieczajacych tarcze, aby
unikngé wypadkéw (E).

Nalezy zawsze pracowa¢ w okularach ochronnych oraz spetnia¢ krajowe

wymogi dotyczace bezpieczenstwa.

. Podczas pracy:

5.1. Unika¢ wahan oraz ruchéw bocznych maszyny i cietego materiatu (F).
Predkos$¢ posuwu cigcia nie powinna by¢ nadmierna (najwyzej 50
cm /min.)

Przy stosowaniu tarczy do cigcia na sucho, zaleca si¢ przerywanie cigcia

co 10 cm, by unikna¢ przegrzania sie tarczy i maszyny. Jesli stwierdzone

zostanie zmniejszone przecinanie tarczy, nalezy ja ostrzy¢ piyta

DIAMANT RUBI.

Uderzenia w tarcze moga spowodowac pekniecia, przez co podczas jej

uzytkowania nalezy chroni¢ tarcze przed upadkiem, a takze przy jej

stosowaniu nalezy unika¢ raptownego rozpoczynania ciecia, lub

nagtych zmian predkosci posuwu (G).

N
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Nie dostosowanie si¢ do niniejszych norm, zwalnia Germans Boada, S.A. z
wszelkiej odpowiedzialnosci.

Obpes ypnoews tav iskov koms aduayos

1. 1. Den maksimale omdrejningshastighed (odr./min.) under skaeringen
bestemmes af skivens ydre @ og skal altid vaere lavere end:

1. H tetybnee nepiotpogll L (PTIM) 5 umyeeviid mou ypnotwometze, ot oupoov (o e my
eEoteptn Sitietpo 1ou dlomov. péner vor elmon névio a@pdTepn omb:

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

RPM 10800 9900 8300 6900 6200 5500 5400 4900 4100 3550 3100 2750

Gext(mn) 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Dext(mm 115 125 150 180 200 225 230 250 300 350 400 450

Skemaets veerdier svarer til en maksimal hastighed ved skeeret pa
65/sek., overstiges denne hastighed, kan det medfere at det
diamantbelagte band lgsner sig fra skiven.

2. Anvend kun skeereskiver til bearbejdning af de materialer, der er

angivet pa skivens label (A).

3. Monteringsvejledning:

3.1. Skeereskiven monteres sa den patrykte pil (B) angiver
omlgbsretningen.

Veerktojets aksel og skeereskiven skal passe sammen. Nederst

pé skeereskivens label er skivens indre @ angivet. (C).

3.3. Hvis skiven "slar” eller "hopper”, kan der opsta revner og skiven
kan spreenges, endvidere vil skeeret slides uforholdsmaessigt
hurtigt. Anvend derfor aldrig defekte eller beskadigede
speendeflanger/mellemlzeg.

. Af sikkerhedshensyn ma skiven kun anvendes pa veerktej, der er
udstyret med tilstreekkelig afskeermning (E). Anvend altid
sikkerhedsbriller og overhold i gvrigt evt. nationale
sikkerhedsforskrifter.

. Under arbejdet:

5.1. Serg for at hverken emnet eller det anvendte veerktej kan vibrere
eller paanden made flytte sig sidevers i forhold til skeereretningen
(F). Fremforingshastigheden mé ikke veere for hgj (maks. 50
cm /min). Ved anvendelse af terskeereskiver anbefales det at
afbryde skeeringen hver 10 cm. for at undga overbelastning af
veerktojet og skiven. Falder skaerehastigheden under arbejdet,
kan skeeret skaerpes med DIAMANT RUBI blokken.

Enhver form for slag og sted kan beskadige skiven. Undga derfor

at tabe den under arbejdet. Ved skeering er det endvidere vigtigt

at seette skiven forsigtigt til emnet og at undgé pludselige skift i

skeerehastigheden (G).

3.2.

Y

>

o

5.2.

Y

Enhver fravigelse fra ovenstaende vejledning fritager Germans Boada,
S.A. forenhverform foransvar.

Av Ceneprotel 1 7y Py 1 Tetooepetod oy tor ctegonioh Tev 65 tétpan ovd
devtepOhento, mopel v emotpet évay emmhéov Blvduvo anbomnuond tov adapbviivon
Slomov Box Y.

2. 0 dlomo Born{ Do mpnet vor efven 0 BurdhAnkol ot 10 VAIGS mou BEETE v BOYeTe
T vt oupPouievdeite my evdederuévn zpiion ool ouivetor omy end@éa tov
dlomov (A).

3. Tpoguhéerl, mou mpérer var mopdotv &l to ovidpion

3.1. Hgopé otpoo ou So@ov dor pémer v elven n evBerdvudnevn omd to BEroL mov
vou Turepévn otoy {5io (B).
3.2. Hegoppoyf netot tov déove o tou dlomov do mpénet vor efven 1 Betéiinin, H
eamept Siépod Tov Slomou Snadveton ato @it uépol ML eumézod wu tdiov (C).
3.3. "Atpoua™ “dvospa” Do stpéflaon tov dlomou Bom{ propody vo Snwovpyhoouy
moné atov {810, B a\aumﬁoux wpoapn gdopé. My ypnotporotelte ehattaot @S,
] m“upué\u Théme vnootiiphing tov dlo@ov Bomi (D)

4. No gpnowponotete povlyga pgavel pe oy Gazdiinin mpootosie tou loBou Bon e,
a0t crooy mdandy cruynpéov(E).
5. Kooy uspBewe m? emoatod;

5.1. No mwwsé yete tehovtedoet mon mhéel mvioed ml L yav i tou Botanol

po Bontv (F). H \Uy_()mm Tpoddou mumﬁ Bev umopel vor efvet ueyéin (to toki
50 teTpeyOVIG: eB0T06TE vt AEms0}
Oav yproytorototvon domot otewdl Gomil, col ovufovievoupie v Sombntete
Bbe 10 eBoutootd v @on, vi1n] dote vo umodeliEton 1 Bolpean 1ov Somow
@en m pmyoviic. Av delte rof o Homol mfet xrybtepo, emoviate 100 e w0 Tétpe
xaudeplopos DIAMOND RUBI.

TuroTa 6100 dlomo propel vo nutoupyhoovy oxaoinate. T cutd tov Ay
Bt Ty SiémBee mot priont tou dtatov Gonnl. o mpémet ver amogetiovion ot
a16oe, 6reg entone ot oxdropel enmvoekl Bondd, f ovundtoued arkoytl ml
o0t Tpoddov (G).

Hyn tipnon tov ropandve odnndy. arekdoset my etonpelo Germans Boada S.A. g6
onowdinote evdivn,
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Com que correspon a una velocitat periférica maxima de 65 m/s, superar aquesta
velocitat pot suposar el risc accidental de desprendiment de la banda diamantada.

2. El disc ha de ser 'adequat per al material que es pretén tallar; per a aixé consulteu
laplicacié indicada en ['etiqueta del disc (A).
3. Precaucions de muntatge:
3.1, El sentit de gir del disc és el que indica la fletxa que hi trobareu impresa (B).
3.2. L'acoblament entre I'eix i el disc ha de ser correcte; en la part inferior de
I'etiqueta del disc s'indica el seu @ (C).
3.3. Lacurvatura i el salt del disc poden fer que aquest es trenqui i, sens dubte,
que es desgasti abans d'hora. No utilitzeu platines de subjeccié del disc
malmeses o defectuoses (D).

4. Utilitzeu només maquines amb |'adequada proteccié del disc, en prevencié de
possibles accidents (E),
Treballeu sempre amb ulleres protectores i compliu les normatives nacionals de
seguretat.
5. Mentre treballeu:
5.1. Eviteu oscil-lacions i moviments laterals de la maquina o la peca que s'ha
de tallar (F). La velocitat d'avang del tall no ha de ser excessiva
(50 ¢cm /min. com a max.).
Quan utilitzeu discs de tall sec, es recomana interrompre el tall cada 10 cm,
per tal d'evitar la fatiga del disc i de la maquina.
Si observeu que el disc talla menys, reaviveu-la amb el bloc DIAMANT
DISC.
Qualsevol cop en el disc pot provocar ruptures; per la qual cosa shauran
d'evitar les caigudes durant la seva manipulacié, i també mentre s'utilitzi s'hau-
ra d'evitar l'inici brusc del tall o els canvis sobtats de velocitat d'avang (G).

~

5.

Lincompliment d'aquestes normes, eximeix Germans Boada, S.A. de qualsevol
responsabilitat.

GARANTIA - GUARANTEE - GARANTIE - GARANZIA

De apreciar alguna anomalia imputable a defecto de fabricacion, rogamos su
devolucién a través del distribuidor que efectus el suministro, junto este volante
de identificacion.

Germans Boada, S.A. guarantees its equipment against manufacturing faults, should
any fault occur, please return your machine together with the Guarantee card to
your distributor

Si vous enregistrez quelque anomalie imputable 4 défaut de fabrication, nous vous
prions de retourner 4 travers le distributeur, avec le bon d'identification.

Se constactar alguma anomalia imputavel a defeito de fabrico, solicitmos a sua
devolugdo atraves do distribuidor que efectuou a venda, juntamente com este titulo
da idanrifirarin

Si se rilevasse un guasto qualsiasi impurabile a difeti di fabricazione, vi preghiamo
di rivolgervi al distributore che effectus la fornitura, presentando questo depliant
di identificazione.

Wenn Sie irgend einen Defekt den man als Fabri

konnte, bitten wir Sie um die Riickgabe dieses Material durch den Hindler der es
Ihnen Geliefert hatr unter Beifugung dieses identifizierunesblattes.

En cas que aprecieu alguna anomalia imputable a qualsevol defecte de fabricacio,
us en demanem la devolucié per mitja del distribuidor que va fer el subministrament,
juntament amb el volant d'identificacio.

Germans Boada S.A. garandeert haar produkten tegen fabricage fouten. Wanneer een
fout is ontstaan, U gelieve uw machine samen met het Garantie-bewijs aan uw
handelaar te sturen.

jesli zostanie jakas ni i nikia z powodu
wadliwosci powstale] przy produkcji, prosimy o zwrot tarczy poprzez dystrybutora,
ktory ja. , wraz z niniejszym ider

Skulle produktet mod forventning vise sig at have fabrikationsfejl, kan det returneres
il producenten via den forhandler, der leverede produktet. Ved returnering vediaegges
dette kebsbevis:

H etonpefa Germans Boada, S.A. ekhwérzan Ty zonbmza tou mporbveal, cutod, evéviia
Propmyawa i BR6PNG. Av epoaviorel orowd firote uvonafu ogeviopév o BLGEN Tou
epyuoto(ov, RupuTuiobe Grof emotréyete Ty unuyuv pod { ue Ty Ghpze 1IN0V,
OT0V VTP OCONO M.

FECHA DE VENTA SELLO DEL VENDEDOR
DATE OF SALE DEALER's STAMP

DATE DE VENTE ‘CACHET DU VENDEUR

DATA DA VENDA CARIMEO DO VENDEDOR
DATA DI VENDITA TIMBRO DEL VENDITORE
KAUFDATUM STEMPEL DES HANDLERS
VERKOOPDATUM STEMPEL VAN VERKOPER
DATA SPRZEDAZY PIECZATKA SPRZEDAJACEGO
DATA DE LA VENDA SEGELL DEL VENDEDOR
KBSDATO FORHANDLERSTEMPEL
HMEPOMHNIA ATOPAE TOATIAA MOAHEHE.
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